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Hartmetall Reibahlen
Carbide Reamers

k

it HiA-Reibohl Aufsteck
graoery -Reibohlen eek-
VHM-Mus&!nenrelbuhleu (aide Tpped | reibablen
Solid Comide Reamers
Reamers Shell Reomers
Werksnorm
Boumafle / Stondord DIN 8093 Fudory Sasdord DIN 8094 DIN 8054
Abmessungsbereich / Size range 40-160 10-130 40-160 60-400 | 300-600
NC-Reibahle mit 1K
Typ / Type NC:-Reomer with |C
Bestell-r. / List-No. 728 785 772 723 N
Schneidstoff / Cutting material K10 K10 K10F K10 K10
Schneidrichtung / Cutting direction rechis /RH. | rechis/RH. | rechts/RH. | rechis/R.H. | rechts/RH.
Oberflche / Surface ) ) =B N <)
Form B B B B A

Maschinenreibahlen mit Zylinderschaft, dhnl. DIN 8093

_Blank / Bright M Dompfangelassen / Steam tempered I Fasennitriert / Nitrded lands

Machine Reamers with straight shank, similar fo DIN 8093 TN BT BTN B Bronze
Amwendungsbeispiele Seite | Bestell-Nr. | Typ | Oberflache | Schneidstoff Konstruktionsmerkmale Verpackungseinheit
Applications page | ListNo. | Type | Suface | Material Design characteristics Paxking urit
Zur Bearbeitong von Stahl mit Fesfigkeiten 20| 728 | FamB | KIO  |Anschniti kurz, 45° mm Stiick / pes.
ther 1.000 H/mm?, Guss mit einer Hirte von Nutenform: ~ Form B — spiral 7° TR
ther 240 HB, Manganstah!, Aluminiumlegie- Aosfobrong: < 12,0 VHM
rongen mif hohem Siliziomanteil sowie harfen, > 12,0 VHM-Kopf
grﬁden Kunststoffen. Weiterhin verwendbar
it alle Werkstoffe, die einen Einsatz von HSS-E Bevel kad: short, 45°
Reibahlen nicht zulassen. Flute form: Form B — spiral fluted
Style: < 12,0 solid carbide
Tobe used on steels with tensile strength of more > 12,0 carbide heod
thon 1.000 N/mm?, grey cast iron with hardness
of more than 240 HB, manganese steels,
silicorcortent aluminium alloys os well os hard
ond abrosive phsfics. Also used on ol maternks
and under cutfing conditions where using of HSS-E
reamers s impossibk.




NC - Maschinenreibahlen mit Zylinderschaft, &hnl. DIN 8093-2

_tBlank / Bright Mk Dompfongelassen / Steam tempered 1 Fasennitriert / Nitrided lands

NC - Machine Reamers with straight shank, similar to DIN 80932 TN BT W TN B Bronze
Amwendungsheispiele Seife | Bestell-Nr. | Typ | Oberflche | Schneidstoff Konstrokfionsmerkmale Verpuckungseinheit
Applications poge | LstNo. | Type | Sufoce | Material Design charadteristics Packing urit
Zur Bearheitung von Stahl mit Fesfigkeiten 220 785 | FormB 2 KI0 | Anschniti: kurz, 45° mm Stiick / pes.
tber 1.000 N/mm? Guss mit einer Harte von Hutenform: ~ Form B — spiral 7° a-13 s 1
tber 240 HB, Manganstah, Aluminiumlegie- Ausfohrong: ~ <12,0 VHM <
rongen mit hohem Siliziomanteil sowie harten, > 12,0 VHM-Kopf
zriden Kunststoffen. Weiterhin verwendbar

it alle Werkstoffe, die einen Einsafz von HSS-E Bevel kad: short, 45°
Reibohlen nich zulassen. NC - Ausfihrung mit Fluteform: Form B — spiral luted
Stchaft hé fir die Aufnahme in Hydro- Style: 12,0 ol carbide
dehnspann- und Schrompffutter. > 12,0 carbide head

Tobe used on steels with tensile strength of

more than 1.000 N/mm?, grey cost iron with

hardness of more than 240 HB, manganese

steals, silicorcotent oluminium alloys as wel

0s hard and abrasive plastics. Also used on

materials ond under cutfing condifions where using

of HSS-E reamers is impossible. NC - style with
reinforced shank hé for damping in ﬂmuﬁ( or
shrink chucks.

High-Speed-Reibahlen mit innerer Kihlmittelzufihrung, Werksnorm

_\Blank / Bright Mk Dompfongelassen / Steam tempered [ Fasennitriert // Nitrided lands

High-Speed-Reamers with internal coolant supply, acc. factory standard it BT W TAIN B Bronze
Anwendungsbeispiele Seite | Bestell-Nr. | Typ | Oberflache | Schneidstoff Konsirokfionsmerkmale Verpockungseinheit
Applications page | ListNo. | Type | Suface | Matericl Design charadteristics Packing unit
Zur Bearheitung von Stahl- und Gusswerk- ' 8| 72 [FomB| W KIOF | Anschnitt: kurz, 45° mm Stick / pes.
stoffen mit hohen Geschwindigkeiten auf Nutenform: ~ Form B — spiral 7° T
CHC-Bearbeitungszentren. Seiflicher Kihlmit- Ausfohrong: ~ VHM
teloustritt in den SpanrGumen. Ausfihrung
mit Zylinderschaft hé fiir die Aufnohme in Bevel kad: short, 45°
Hydrodehnsponn- und Schrompffutter. Flute form: Form B — spiral luted

Style: solid carbide
To be used on steel and cost material with high
speeds. Lateral cookint exit through chip spoce.
Reirforced shank hé for clamping in hydraulic or
shrink chucks.
Maschinenreibahlen mit Morsekegelschaft, DIN 8094 _iBlank / Bright W Dampfongelassen / Steam tempered [ Fasennitriert / Nitrided lands
Machine Reamers with taper shank, DIN 8094 TN BT TN B Bronze
Amwendungsheispiele Seite | Bestell-Nr. | Typ | Oberfldche | Schneidstoff Konsirokfionsmerkmale Verpackungseinheit
Applications poge | LstNo. | Type | Sufoce | Material Design characteristics Packing urit
Zur Bearbeitong von Stah! mit Fesfigkeiten 22 73 | FomB 2 K10 |Anschniti: kurz, 45° mm Stick / pes.
dber 1.000 N/mm?, Guss mit einer Hirte von Notenform: ~ Form B — spiral 7° d6-40 « 1
dber 240 HB, Manganstahl, Aluminiumlegie- Ausfohrong:  HM-bestiicki
rongen mit hohem Siliziomanteil sowie harten, }
spraden Kunsistoffen. Bevel kad: shart, 45°

Fluteform: Form B — spiral fluted
Tobe used on steels with tensfle strength of more Style: carbide fipped

than 1.000 N/mm?, grey cost iron with hardness
of more than 240 HB, manganese steels,
silicorrcontent alumirium alloys as well os hard
ond abrosive plstics.




Machine Reamers Solid Carbide,

, similar to DIN 8093
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400 75 19 40

45% 80 45

500 86 13 50 728
550 93 % 56 K10
600 93 % 56

650 101 28 63 —
700 109 3 7 B / spiral
go0 17 33 80

900 125 36 90
1000 13 3% 100
e M2 41 100
1200 151 4 100
1300 151 4 100
1400 160 47 125
1500 162 50 125
1600 170 52 125

10 3 6 10

150 40 8 20

200 49 10 20

250 ST 14 30

300 61 15 30

350 70 18 40

40 75 19 40

45 &0 N 50

500 86 13 50

550 93 % 6,0

600 93 % 60

650 101 28 60

700 109 31 80

g00 17 33 8,0

900 125 36 100
000 133 3 100 W N “/ NC_ B/ spinal.
nee 42 4 100
1200 151 4 100
1300 151 #4100

Em construcao




